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Neste boletim
abordaremos
FMEA, ferramenta
que a Fast
Solution utiliza
para maquinas de
grande porte.
Essa ferramenta
trata
especificamente
de Analise de
Modos de Falhas

e Efeito.
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Boletim 002/2021 - parte 2
Tema: Andlise de Modos de Falhas e Efeito
FMEA - (Failure Mode and Effect Analysis)

EM CONTINUACAO

O documento FMEA , neste boletim falaremos
sobre planilhas e exemplos praticos, abaixo um
exemplo de um FMEA na origem.

=
Formulario FMEA/ ORIGINAL p FasT SOLUTION
A base para a aplicacdo desta metodologia é o formulario FMEA (ver Figura 1). /
P plicac g ( g ) — ACADEMY
Asdefinicoes de cada termo sao apresentadas na Figura 2
ANALISE DE MODO E EFEITO DE FALHA POTENCIAL
Ne. FEMEA: 122 Data de Inicio: 27-08-2012 Responsavel: Cristiano
Area: Resfriamento de Cubas Revisdo: 01 Preparado por: Jodo Telefone: (15) 3021-6257
Sistema: Bombeamento Equipe: Jo3o, Felipe, Pedro I I
Nome do | Fungdo do Efeito(s) |OCORR | SEVER | DETI RISCO l
Componen | componen Modo(s) de falha Potencial(is) | (tabl) | (tab2) | (tab (RPN) ¢ao Corretiva Recomendada
te te de Falha(s) | (0) (S) (D)} [(O)*(s)*(D)
M212 - Bombear | Estator - Falha de isolamento Perda de Fluxo 1 3 5 15
2?:::;0 égua para |Estator - Enrolamento danificado| Perda de Fluxo a 4 6 96 Refjlizar inspe¢do mensalmente no estator
a’c-alxa Estator — Rotor Queimado Perda de Fluxo 4 4 5 80 Refjlizar termografia mensalmente
d’agua
central Estator - Vibragdo Excessiva Perda de Fluxo 5 6 5 Refjlizar analise de vibragdo mensalmente
Estator — Rolamento Travado Perda de Fluxo 5 6 6 Reflizar inspe¢do semanal no rolamento

UTILIZA RPN
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Nesta um exemplo customizado que a Fast Solution
utiliza , ou seja substituindo o “RPN” - Risk Priority
Number do FMEA pela metodologia “HRN” - Hazard
Risk Number

TUTORIAL PLANILHA
FMEA

INFORMAGOES INVENTARIADAS PARTE DA REMEDIACAO PARA REDUGCAO HRN ANTES E DEPOIS DA
DAMAQUINA MAQUINA DOS RISCOS(ORIENTATIVO) REMEDIACAO { APLICACAQ DAS
‘ | NBR IS0 12.100 MEDIDAS DE CONTROLE)
FALHA f
| TABELA B1 /
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LO — PROBABIL. DA OCORRENCIA FE - FREQUENCIA NP — NUMERO DE PESS0AS (Vp) _L‘)
IEEN Quase impossivel BEN  Anvalmente IEN Aranhdo (confustio  INIEN 1-2 pessoas L O
RN Atamente impossivel RN Mensaiments [0l Dikceraghio/ lesiioleve 3-7 pesoas l_

A improvavel Semanalmenta | 2] Fratura leve [N 8- 15 pessoas D.
I Fossivel P Diariamente [ 4] Fraturagrave [N 16 - 50 pessoas Z (W]
IS Alguma chance PN Em termos de horas l Perda de 1 membro, [EEN  Acima de 51 pessoas < D
R Frovavel I constantemente olho ou audicio
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B cetez= olho ou audigio Z Z
5] Fataicade oc oc
4
< I T
HRN IR ~coSiciicads) |
- - Desprezivel
1-5 1-5
5-10 5-10 o o
10-50 10-50 R
50-100 0-10 =
100-500
500- 1000 W Fasr SoLurion
1000 0u + (— ACADEMY

FAsT ACADEMY




Ao trabalhar com a analise FMEA a empresa tende a:

> realizar um processo produtivo com maior
qualidade;

trabalhar com maior confiabilidade e
seguranca;

trabalhar com menor custo e menores avarias;

diminuir a probabilidade de falhas nos processos
e produtos

FMEA é uma técnica analitica utilizada por um
time de pessoas (GRUPO MULTIDISCIPLINAR)
como uma maneira de garantir que, até a
extensao possivel, os modos potenciais de falha
e suas causas/mecanismos associados tenham
sido considerados e localizados.

» Na sua forma mais rigorosa, a FMEA é
um sumario do conhecimento de pessoas
(incluindo uma analise de itens que
poderiam falhar baseado na experiéncia e em
assuntos passados) de como um produto ou
processo é desenvolvido. Assim, € fundamental
que a equipe que compdbe o time seja
qualificada e o mais diversificada possivel.
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